Dnes$ni datum 56. hodina Materialy 1. roCnik

Pokovovani — druhy

Pokovovani se provadi kovem odolnym proti korozi. Oba kovy (chranény i ochranny)
museji mit stejny elektricky potencial. Nelze navzajem spojovat napf. méd, zinek
a hlinik. Divodem je vznik galvanického €lanku a rychla koroze jednoho z kovu.

1. Pokovovani ponorem chemické — obrobek je ponorfen do ochranného kovu (napf.
cinu, zinku) rozpusténého v kyseliné, ktery prilne jako tenka vrstva na povrchu
obrobku. Jde o méné kvalitni technologii.

2. Pokovovani ponorem zarové — obrobek je ponoren do roztaveného kovu.

3. Platovani — ochranny kov (napf. félie z Al, Cu, Ni, Au, Ag a jiné) je pod velkym
tlakem pfritlacen nebo zavalcovan na material jadra polotovara (napfi. plechu).

4. Elektrochemické pokovovani (galvanizovani) — obrobek je zavésen v galvanické
lazni v roztoku soli kovu na katodu (zaporny poél). Anodu (kladny pol) tvori deska
z kovu, ktera ma byt rozpusténa. Rozpustény kov pfilne na kov chranény.

1/2 - Ing. Karel Kovarik



5. Mechanické pokovovani nastfikem (metalizovani) — je stfikani roztavenych

castecek kovu, které k povrchu obrobku pfrilnou. Povlak drzi tim lépe, €im jsou
rozprasované castecky kovu teplejsi a jemnéjsi.

Zasady bezpeénosti pri praci (plati pro vSechny povrchove upravy):

v uzavienych prostorach pouzivat dychaci masku,
v boxu zajistit dostateéné odvétrani,

nesmi se koufit, manipulovat s otevienym ohném a v nékterych pripadech ani
dotykat se nechranénou rukou nezaschlého natéru,

pfi natirani ve vyskach se musi pracovnik zabezpecit na praci ve vyskach,
pri tepelném pokovovani hrozi nebezpeci popaleni — nutno se chranit oblekem,

pii elektrochemickém pokovovani vznika nebezpeci z vypari elektrolytu
a pripadné uraz elektrickym proudem.
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