Dnes$ni datum 40. hodina Materialy 1. roCnik

Plasty

Jsou to organické latky, které se vyrabéji synteticky (umeéle — z ropy nebo zemniho
plynu) spojovanim molekul na makromolekuly nebo preménou prirodnich latek (napf.
celul6za nebo kaucuk). Prevazna cast vyrabénych plasti je syntetickd na bazi
uhlovodik.

Plasty jsou dnes nenahraditelnym materialem, ktery nachazi Siroké uplatnéni ve vSech
oborech lidské ¢innosti. O plastech lze fici, ze jsou nejsnaze modifikovatelnym
materidlem. Plasty lze vyrobit mékké a pruzné nebo tvrdé a pevné. O viastnostech
vysledného materialu nerozhoduje jen druh plastu, ale také prisady, tzv. aditiva.

Prisady plastu:
1. zmékcovadla, 4. plniva,
2. barviva, 5. nadouvadila,
3. stabilizatory proti UV zareni, 6. ajiné.
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Vyhody plastu:

1. nizka cena, 4. mala tepelna vodivost,
2. snadna zpracovatelnost, 5. nizka hmotnost,
3. jsou elektricky nevodivé, 6. odolnost proti korozi.

Nevyhody plastu:

1. mala teplotni odolnost (do 110°C), 5. ,,starnou”,

2. mala pevnost v porovnani s kovy, 6. nizka odolnost proti otéru,

3. degraduji UV zarenim, 7. nejsou odolné proti ropnym
produktiim,

4. jsou prodysné pro plyny (kyslik),
8. horlavost.
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Déleni plastu:

1. Termoplasty — pusobenim tepla zméknou, daji se tvarovat a po vychladnuti maji
novy tvar, ale pavodni vlastnosti (pevnost, pruznost...). Tento proces je mozno
opakovat, aniz by se zménily vlastnosti plastu.

2. Reaktoplasty — maji mezi molekulami velmi silné vazby (jsou tvrdé a pevné).
Vyrabi se tzv. vytvrzenim. To je chemicka reakce, ktera se spousti reakci s jinou
chemickou latkou, teplem, tlakem nebo kombinaci téchto faktoru. P¥i vytvrzeni
ziskava reaktoplast kone€ény tvar a koneéné vlastnosti. Dale jej nelze upravovat.
Drive téz zvané termosety nebo duroplasty.

3. Elastomery (pryze) — maji slabé vzajemné vazby mezi molekulami, proto jsou
meékké a pruzné. Pokud po stla€eni nebo natazeni pomine silovy ucinek, vraci se
pryz do puvodniho tvaru. Teplem je nelze tvarovat ani svarovat.
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